
Príloha č. 1 Technické zadanie_LC02 09/2020
Technické zadanie pre obstarávanie  logického celku č.2: kompletný prípravok na montáž 

podvozkových rámov 

Prípravok na montáž všetkých typov podvozkových rámov č. 1 – 1 ks 

Predmetom zákazky je prípravok na montáž všetkých typov podvozkových rámov a ich súčastí (páková brzda, 
kompaktná brzda, kotúčová brzda) 1 ks: 

   

Bližší opis výsledného produktu – podvozvoku je uvedený vo výkresoch, ktoré sú prílohou tohoto zadania. 

Bližší opis súčasného výrobného postupu vykonávaného manuálne: 

• v 1.montáži sa rámy montujú bez rázsoch, rázsochy sa montujú až v ďalšej operácii, podľa typu 
podvozka sa v 1.montáži montujú: priečnik, pozdĺžniky, čelníky a vybrané dielce z držiakov brzdových 

"  
• centrovanie pozdĺžnikov musí vychádzať z otvoru v stojine pozdĺžnika 

"  
• z dôvodu predchádzajúcich montážnych operácií je dôležité pri montáži zachovať polohu resp. oporné 

miesta pri montáži – t.j. vnútorná strana pozdĺžnika (vnútorná strana stojiny pozdĺžnika) z hľadiska 
polohy rámu podvozka. 
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"  

V súčasnosti sa rozťahovanie závlačiek realizuje manuálne silovo s použitím kladiva a klinu: 

Ukážka spojenia zdrže klátikov s klin, resp. záveskou, resp. rázporou zdrže 

"  

Ukážka spojenia závesok kotúčovej brzdy s držiakmi brzdy 
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Po zvesení nalakovaných dielcov brzdy z lakovacej linky resp. dielcov z linky resp. nakupovaných dielov sa jednotlivé diely 
samostatne alebo v montážkach ukladajú do poradia. 
Následne je rám podvozka spustený na miesto, na ktorom sú už predpripravené jednotlivé komponenty a následne dochádza 
k montáži a kompletácii rámu pomocou skrutiek, matíc, čapov, závlačiek. 
Po spojení dielcov brzdy (ktoré sú uložené na vozíku) s rámom je potrebné ešte pri určitých typoch podvozkoch montáž 
ďalších dielov brzdy na vrchnú časť podvozka (obkročné ťahadlo...) resp. na dolnú časť podvozka (záchytky...). 
Pri spájaní rámu podvozka s brzdou je v určitých prípadoch potrebné "naklápanie" rámu, aby bolo možmé spojenie brzdy s 
rámom. 

Vzorový 3D príklad montáže pákovej brzdy: 
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Technické údaje o výslednom produkte – podvozku, ktorého montáž rámu je predmetom obstarávaného 
prípravku: 

Predstavitelia podvozkov – číslo výkresu: 
· N-805-05-00-00-0, Y25 – čelník mechanická brzda 
· N-890-00-00-00-0, Y25 – čelník mechanická brzda Španiel 
· N-870-03-00-00-0, Y25 – bezčelník mechanická brzda 
· N-830-02-00-00-0, Y25 – bezčelník kotúčová brzda s ručnou brzdou 
· N-830-03-00-00-0, Y25 – bezčelník kotúčová brzda, rám so zníženým priečnikom 
· N-870-00-00-00-1, Y25 – bezčelník kompaktná brzda s ručnou brzdou - KNORR 
· N-890-05-00-00-0, Y25 – bezčelník mechanická brzda Španiel 
· N-849-03-00-00-0, Y25i – čelník s brzdovým valcom 
· N-860-01-00-00-0, Y25 – s brzdovým valcom, rám so zníženým priečnikom 
· N-849-04-00-00-0, Y25if – s brdovým valcom a ručnou brzdou 

· N-870-01-00-00-1, Y25 – bezčelník kompaktná brzda s ručnou brzdou - WABTEC 

Minimálne požadované parametre pre logický celok 2 – prvý kus prípravku s príslušenstvom: 

Logický celok 2: 
kompletný 
prípravok na 
montáž 
podvozkových 
rámov

Špecifikácia parametre Jednotka Parametre 
dodávateľa/
plnenie 
požiadavky

A. Prípravok na 
montáž 
všetkých 
typov 
podvozkovýc
h rámov č. 1 
– 1 ks

Prípravok musí 
byť modulárny 
a 
prestaviteľný 
na rôzne typy 
podvozkov 
podľa 
doleuvedenéh
o zoznamu 
výkresov 
podvozkov.

Áno/nie - Doplní uchádzač
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prípravok 
musí 
zabezpečiť 
prístup 
k stehovaniu 
jednotlivých 
dielov

Áno/nie - Doplní uchádzač

Prípravok musí 
byť odolný 
voči prašnému 
prostrediu

Áno/nie - Doplní uchádzač

Hmotnosť 
prípravku

Max. 1000 kg Doplní uchádzač

Dĺžka 
prípravku

Max. 3200 mm Doplní uchádzač

Šírka 
prípravku

Max. 1800 mm Doplní uchádzač

Nosnosť 
prípravku

Min. 2400 Kg Doplní uchádzač

Zdvih 
prípravku do 
výšky

Min. 1700 Mm Doplní uchádzač

Kontaktné 
miesta 
prípravku 
s rámom 
podvozku 
resp. jeho 
súčasťami 
musia byť 
ošetrené 
nekovovým 
materiálom, 
aby 
nedochádzalo 
k poškodeniu 
nalakovaných 
rámov alebo 
ich súčastí

Áno/nie - Doplní uchádzač

B. Príslušenstvo 
na prípravku 
– lokalizačné 
zariadenie 
pre zber a 
odovzdávani
e dát 
jednotlivým 
manipulačný
m 
jednotkám 
bezdrôtovo

Frekvenčné 
pásmo, v 
ktorom bude 
fungovať 
lokalizačná 
technológia 
RTLS

Min. 3 – 7 GHz Doplní uchádzač

Čítacia 
vzdialenosť

Min. 15 m Doplní uchádzač

Presnosť 
lokalizácie

Min. 0 – max. 
15 

m Doplní uchádzač

Obnovovacia 
frekvencia

Min. 5 Počet/
sekunda

Doplní uchádzač
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Musí byť 
kompatibilita 
s IEEE 
802.15.4a

Áno/nie - Doplní uchádzač

Minimálne 
rozhranie: 

miniUSB alebo 
Ethernet alebo 
LED alebo GPRS

- Doplní uchádzač

Napájanie: LAN PoE 
(podpora 
aktívneho 
štandardu) 
alebo MiniUSB 
alebo 12/24V

- Doplní uchádzač

C. Príslušenstvo 
– veľké 
rozmerovo 
štandardizov
ané 
manipulačné 
jednotky 
(kovové 
ohradové 
palety): 200 
ks 

(určené pre 
ukladanie 
vstupných 
materiálov, 
komponentov 
a polotovarov 
tak, aby logický 
celok umožnil 
naplniť vybrané 
ciele procesu = 
úspora času 
o min. 15% 
a zrýchliť takt 
linky o min. 15% 
pri novej 
inovovanej 
forme montáže.)

dĺžka 1200 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

šírka 800 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

výška 600 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

Dno palety Trapézový 
plech

- Doplní uchádzač

Hrúbka dna 
palety

Min. 2 mm Doplní uchádzač

Bočné steny 
palety

Profilovaný 
plech

- Doplní uchádzač

Hrúbka steny 
palety

Min. 1,5 mm Doplní uchádzač

Nohy palety Ohýbaný plech - Doplní uchádzač

Hrúbka nohy 
palety

Min. 3 mm Doplní uchádzač

Ucho palety 
na každej 
nohe

Ohýbaný plech - Doplní uchádzač

Hrúbka ucha 
palety

Min. 5 mm Doplní uchádzač

Stohovateľnos
ť 

Min. 6 ks Doplní uchádzač

nosnosť Min. 1500 Kg Doplní uchádzač
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Každá paleta 
musí byť 
vybavená 
lokalizačnou 
technológiou – 
senzor „tag“, 
ktorý umožní 
bezdrôtovú 
komunikáciu 
s lokalizačným 
zariadením na 
prípravku

Áno/nie - Doplní uchádzač

Životnosť tagu Min.3 roky Doplní uchádzač

napájanie Nabíjateľná 
batéria Li-Ion 
min. 600 mAh 

alebo 
bezbatériové 
riešenie

- Doplní uchádzač

Tag musí 
umožňovať 
bezdrôtovú 
konfiguráciu

Áno/nie - Doplní uchádzač

Musí byť 
kompatibilita 
s IEEE 
802.15.4a

Áno/nie - Doplní uchádzač

Dĺžka tagu Max. 100 mm Doplní uchádzač

Šírka tagu Max. 100 mm Doplní uchádzač

Hrúbka tagu Max. 20 mm Doplní uchádzač

D. Príslušenstvo 
– malé 
rozmerovo 
štandardizov
ané 
manipulačné 
jednotky 
(kovové 
ohradové 
palety): 200 
ks 

(určené pre 
ukladanie 
vstupných 
materiálov, 
komponentov 
a polotovarov 
tak, aby logický 
celok umožnil 
naplniť vybrané 
ciele procesu = 
úspora času 
o min. 15% 
a zrýchliť takt 
linky o min. 15% 
pri novej 
inovovanej 

dĺžka 800 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

šírka 600 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

výška 600 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

Dno palety Trapézový 
plech

- Doplní uchádzač

Hrúbka dna 
palety

Min. 2 mm Doplní uchádzač

Bočné steny 
palety

Profilovaný 
plech

- Doplní uchádzač

Hrúbka steny 
palety

Min. 1,5 mm Doplní uchádzač

Nohy palety Ohýbaný plech - Doplní uchádzač

Hrúbka nohy 
palety

Min. 3 mm Doplní uchádzač
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Prípravok musí byť konštrukčne zostavený pre použitie v 2 alternatívach: 

a) alternatíva pre manipuláciu pomocou AGV (automated guidance vehicle) vozíkov, kedže daný prípravok bude položený na 
AGV vozíku, ktorý sa bude pohybovať v rámci výrobnej linky medzi jednotlivými pracoviskami. 

pri novej 
inovovanej 
forme montáže.) Ucho palety 

na každej 
nohe

Ohýbaný plech - Doplní uchádzač

Hrúbka ucha 
palety

Min. 5 mm Doplní uchádzač

Stohovateľnos
ť 

Min. 5 ks Doplní uchádzač

nosnosť Min. 1000 Kg Doplní uchádzač

Každá paleta 
musí byť 
vybavená 
lokalizačnou 
technológiou – 
senzor „tag“, 
ktorý umožní 
bezdrôtovú 
komunikáciu 
s lokalizačným 
zariadením na 
prípravku

Áno/nie - Doplní uchádzač

Životnosť tagu Min.3 roky Doplní uchádzač

Doplní uchádzač

napájanie Nabíjateľná 
batéria Li-Ion 
min. 600 mAh 

alebo 
bezbatériové 
riešenie

- Doplní uchádzač

Tag musí 
umožňovať 
bezdrôtovú 
konfiguráciu

Áno/nie - Doplní uchádzač

Musí byť 
kompatibilita 
s IEEE 
802.15.4a

Áno/nie - Doplní uchádzač

Dĺžka tagu Max. 100 mm Doplní uchádzač

Šírka tagu Max. 100 mm Doplní uchádzač

Hrúbka tagu Max. 20 mm Doplní uchádzač

Príslušenstvo – 
nástroj na 
rozťahovanie 
závlačiek pri 
montáži 
komponentov pri 
ráme podvozku

- Áno/nie - Doplní uchádzač
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b) alternatíva statického prípravku, prípravok bude staticky umiestený vo výrobnej linke, manipulácia s rámom podvozka do a 
z prípravku pomocou žeriavu. 

Obstarávateľ si následne sám zvolí formu používania prípravku podľa horeuvedenej alternatívy a) alebo b) už pri aplikácii 
procesu. 

Prípravok na montáž všetkých typov podvozkových rámov č. 2 – 1 ks 

Predmetom zákazky je prípravok na montáž všetkých typov podvozkových rámov a ich súčastí (páková 
brzda, kompaktná brzda, kotúčová brzda) 1 ks: 

Bližší opis výsledného produktu – podvozvoku je uvedený vo výkresoch, ktoré sú prílohou tohoto zadania. 

Bližší opis súčasného výrobného postupu vykonávaného manuálne: 

• v 1.montáži sa rámy montujú bez rázsoch, rázsochy sa montujú až v ďalšej operácii podľa typu podvozka 
sa v 1.montáži montujú: priečnik, pozdĺžniky, čelníky a vybrané dielce z držiakov brzdových 

• centrovanie pozdĺžnikov musí vychádzať z otvoru v stojine pozdĺžnika  

• z dôvodu predchádzajúcich montážnych operácií je dôležité pri montáži zachovať polohu resp. oporné 
miesta pri montáži – t.j. vnútorná strana pozdĺžnika (vnútorná strana stojiny pozdĺžnika) z hľadiska 
polohy rámu podvozka. 

1. Po manipulácii dvojkolies pomocou presúvného vozíka musia byť dvojkolesia spustené na operáciu spúštania a presne 
umiestnené. 
Musí byť zabezpečená osová vzdialenosť medzi dvojkolesiami v pozdĺžnom smere (os X) a taktiež vystredenie oboch kolies v 
osi Y. 

  

Následne pomocou manipulátora – prípravku, je potrebné bez poškodenia naložiť pár pružín (8x) z palety na dvojkolesia resp. 
ložiskové komory. 
Ložiskové komory musia byť pri montáži fixované, aby nedochádzalo k ich kolísaniu na čape dvojkolesia. 
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"  

Pri podvozkoch so snímačom zaťaženia sa pred spustením podvozka na dvojkolesia na jednu z ôsmich dvojíc pružín uloží 
vodiaca doska, ktorá spôsobuje vychýlenie ložiskovej komory (otáčanie ložiskovej komory okolo čapu dvojkolesia), ako je 
spomenuté vyššie, je nutné zabezpečiť fixáciu komory. 

"  

Následne dochádza k samotnému spúšťaniu podvozka na dvojkolesia. 
Z montážnej linky (pomocou žeriavu) je rám podvozku ustavený do spúštacieho mechanizmu, ktorý zabezpečí vystredenie 
podvozku v pozdĺžnom aj priečnom smere (hydraulicky). 
Ak je zabezpečená správna poloha dvojkolies a rámu - dochádza k samotnému spusteniu rámu podvozka cez spúšťací 
mechanizmus. 
Pri spúšťaní podvozka na dvojkolesia je potrebné zabezpečiť správnu polohu spúšťaného podvozka voči dvojkolesiam. 

Viď. č.v. 459.9.807.12.00.4 
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"  

Pri spúšťaní je potrebné zabezpečiť správnú polohu tanierov vypruženia, je potrebné zabezpečiť, aby sa tanier nenaklápal a 
tým pádom, aby nedocházalo ku kolízii medzi tanierom vypruženia a samotnými pružinami 

"  
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"  

Po spustení podvozka musí byť vnútorná pružina voľná. 

"  

Poznámka: 
Pri podvozkoch pre španielsky trh z dôvodu konštrukcie a postupnosti montáže sú už pružiny vypruženia namontované a 
upevnené na ráme podvozka (t.j. neukladajú sa na dvojkolesia). 

Viď. č.v. N-890-00-12-00-0 
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"  

Montáž poz.1 a poz.2 a ich následne poistenie pomocou poz.3 a poz.16. 

"  "  

Technické údaje o výslednom produkte – podvozku, ktorého montáž rámu je predmetom obstarávaného 
prípravku: 

· N-805-05-00-00-0, Y25 – čelník mechanická brzda 
· N-890-00-00-00-0, Y25 – čelník mechanická brzda Španiel 
· N-870-03-00-00-0, Y25 – bezčelník mechanická brzda 
· N-830-02-00-00-0, Y25 – bezčelník kotúčová brzda s ručnou brzdou 
· N-830-03-00-00-0, Y25 – bezčelník kotúčová brzda, rám so zníženým priečnikom 
· N-870-00-00-00-1, Y25 – bezčelník kompaktná brzda s ručnou brzdou - KNORR 
· N-890-05-00-00-0, Y25 – bezčelník mechanická brzda Španiel 
· N-849-03-00-00-0, Y25i – čelník s brzdovým valcom 
· N-860-01-00-00-0, Y25 – s brzdovým valcom, rám so zníženým priečnikom 
· N-849-04-00-00-0, Y25if – s brdovým valcom a ručnou brzdou 

· N-870-01-00-00-1, Y25 – bezčelník kompaktná brzda s ručnou brzdou – WABTEC 

Pre operáciu montáže rámu a jeho súčastí pri spúšťaní rámu na dvojkolesie musia byť splnené minimálne 
požadované parametre pre logický celok 2 – druhý kus prípravku s príslušenstvom: 
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Logický celok 2: 
kompletný 
prípravok na 
montáž 
podvozkových 
rámov

Špecifikácia parametre Jednotka Parametre 
dodávateľa/
plnenie 
požiadavky

A. Prípravok na 
montáž 
všetkých 
typov 
podvozkovýc
h rámov č. 2 
– 1 ks

Prípravok musí 
byť modulárny 
a 
prestaviteľný 
na rôzne typy 
podvozkov 
podľa 
doleuvedenéh
o zoznamu 
výkresov 
podvozkov.

Áno/nie - Doplní uchádzač

prípravok 
musí 
zabezpečiť 
prístup 
k stehovaniu 
jednotlivých 
dielov

Áno/nie - Doplní uchádzač

Prípravok musí 
byť odolný 
voči prašnému 
prostrediu

Áno/nie - Doplní uchádzač

Prípravok musí 
umožniť 
naklápanie, aby 
bolo možné po 
spustení 
podvozka 
presunúť 
podvozok na 
ďalšie 
pracovisko

Áno/nie - Doplní uchádzač

Prípravok musí 
mať možnosť 
elektronickej 
komunikácie 
s prípravkom č.
1 t.j. až keď 
príde signál od 
prvého 
prípravku, až 
následne je 
možné presunúť 
podovozok na 
prípravok č.2 
alebo ďalšie 
pracovisko 

Áno/nie - Doplní uchádzač

Doplní uchádzač

Dĺžka 
prípravku

Max. 6400 mm Doplní uchádzač

Šírka 
prípravku

Max. 3600 mm Doplní uchádzač
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Nosnosť 
prípravku

Min. 2400 Kg Doplní uchádzač

Doplní uchádzač

Kontaktné 
miesta 
prípravku 
s rámom 
podvozku 
resp. jeho 
súčasťami 
musia byť 
ošetrené 
nekovovým 
materiálom, 
aby 
nedochádzalo 
k poškodeniu 
nalakovaných 
rámov alebo 
ich súčastí

Áno/nie - Doplní uchádzač

B. Príslušenstvo na 
prípravku – 
lokalizačné 
zariadenie pre 
zber a 
odovzdávanie 
dát jednotlivým 
manipulačným 
jednotkám 
bezdrôtovo

Frekvenčné 
pásmo, v 
ktorom bude 
fungovať 
lokalizačná 
technológia 
RTLS

Min. 3 – 7 GHz Doplní uchádzač

Čítacia 
vzdialenosť

Min. 15 m Doplní uchádzač

Presnosť 
lokalizácie

Min. 0 – max. 
15 

m Doplní uchádzač

Obnovovacia 
frekvencia

Min. 5 Počet/
sekunda

Doplní uchádzač

Musí byť 
kompatibilita 
s IEEE 
802.15.4a

Áno/nie - Doplní uchádzač

Minimálne 
rozhranie: 

miniUSB alebo 
Ethernet alebo 
LED alebo GPRS

- Doplní uchádzač

Napájanie: LAN PoE 
(podpora 
aktívneho 
štandardu) 
alebo MiniUSB 
alebo 12/24V

- Doplní uchádzač

C. Príslušenstvo – 
veľké rozmerovo 
štandardizované 
manipulačné 
jednotky 
(kovové 
ohradové 
palety): 200 ks 

(určené pre 
ukladanie vstupných 
materiálov, 

dĺžka 1200 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

šírka 800 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

výška 600 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač
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materiálov, 
komponentov 
a polotovarov tak, 
aby logický celok 
umožnil naplniť 
vybrané ciele 
procesu = úspora 
času o min. 15% 
a zrýchliť takt linky 
o min. 15% pri novej 
inovovanej forme 
montáže.)

Dno palety Trapézový 
plech

- Doplní uchádzač

Hrúbka dna 
palety

Min. 2 mm Doplní uchádzač

Bočné steny 
palety

Profilovaný 
plech

- Doplní uchádzač

Hrúbka steny 
palety

Min. 1,5 mm Doplní uchádzač

Nohy palety Ohýbaný plech - Doplní uchádzač

Hrúbka nohy 
palety

Min. 3 mm Doplní uchádzač

Ucho palety 
na každej 
nohe

Ohýbaný plech - Doplní uchádzač

Hrúbka ucha 
palety

Min. 5 mm Doplní uchádzač

Stohovateľnos
ť 

Min. 6 ks Doplní uchádzač

nosnosť Min. 1500 Kg Doplní uchádzač

Každá paleta 
musí byť 
vybavená 
lokalizačnou 
technológiou – 
senzor „tag“, 
ktorý umožní 
bezdrôtovú 
komunikáciu 
s lokalizačným 
zariadením na 
prípravku

Áno/nie - Doplní uchádzač

Životnosť tagu Min.3 roky Doplní uchádzač

napájanie Nabíjateľná 
batéria Li-Ion 
min. 600 mAh 

alebo 
bezbatériové 
riešenie

- Doplní uchádzač

Tag musí 
umožňovať 
bezdrôtovú 
konfiguráciu

Áno/nie - Doplní uchádzač

Musí byť 
kompatibilita 
s IEEE 
802.15.4a

Áno/nie - Doplní uchádzač

Dĺžka tagu Max. 100 mm Doplní uchádzač

Šírka tagu Max. 100 mm Doplní uchádzač

Hrúbka tagu Max. 20 mm Doplní uchádzač
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D. Príslušenstvo – 

malé rozmerovo 
štandardizované 
manipulačné 
jednotky 
(kovové 
ohradové 
palety): 200 ks 

(určené pre 
ukladanie vstupných 
materiálov, 
komponentov 
a polotovarov tak, 
aby logický celok 
umožnil naplniť 
vybrané ciele 
procesu = úspora 
času o min. 15% 
a zrýchliť takt linky 
o min. 15% pri novej 
inovovanej forme 
montáže.)

dĺžka 800 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

šírka 600 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

výška 600 
(štandardizovan
ý euro rozmer)

mm Doplní uchádzač

Dno palety Trapézový 
plech

- Doplní uchádzač

Hrúbka dna 
palety

Min. 2 mm Doplní uchádzač

Bočné steny 
palety

Profilovaný 
plech

- Doplní uchádzač

Hrúbka steny 
palety

Min. 1,5 mm Doplní uchádzač

Nohy palety Ohýbaný plech - Doplní uchádzač

Hrúbka nohy 
palety

Min. 3 mm Doplní uchádzač

Ucho palety 
na každej 
nohe

Ohýbaný plech - Doplní uchádzač

Hrúbka ucha 
palety

Min. 5 mm Doplní uchádzač

Stohovateľnos
ť 

Min. 5 ks Doplní uchádzač

nosnosť Min. 1000 Kg Doplní uchádzač

Každá paleta 
musí byť 
vybavená 
lokalizačnou 
technológiou – 
senzor „tag“, 
ktorý umožní 
bezdrôtovú 
komunikáciu 
s lokalizačným 
zariadením na 
prípravku

Áno/nie - Doplní uchádzač

Životnosť tagu Min.3 roky Doplní uchádzač

Doplní uchádzač

napájanie Nabíjateľná 
batéria Li-Ion 
min. 600 mAh 

alebo 
bezbatériové 
riešenie

- Doplní uchádzač
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Doplňujúce informácie: 

Prípravky, od ktorých závisí presnosť pri stavbe finálneho produktu, musia predstavovať použiteľnosť 
vysokokvalitných materiálov a technológie.  

Zariadenie má slúžiť na spustenie rámu podvozka s brzdou na 2ks dvojkolesia. 

Prípravok musí byť konštruovaný na dvojkolesia s rozchodom: 1435mm, 1520mm, 1668mm. (1.koľaj pevná a 2.koľaj 
pohyblivá) 

Prípravok musí umožniť aj montáž pružín na španielsky rám podvozku v pojazdovej polohe podľa výkresu. 

Tag musí 
umožňovať 
bezdrôtovú 
konfiguráciu

Áno/nie - Doplní uchádzač

Musí byť 
kompatibilita 
s IEEE 
802.15.4a

Áno/nie - Doplní uchádzač

Dĺžka tagu Max. 100 mm Doplní uchádzač

Šírka tagu Max. 100 mm Doplní uchádzač

Hrúbka tagu Max. 20 mm Doplní uchádzač

Príslušenstvo – 
nástroj na 
rozťahovanie 
závlačiek pri 
montáži 
komponentov pri 
ráme podvozku

- Áno/nie - Doplní uchádzač
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Jednotlivé typy montovaných rámov 

1. N-801, čelníkový podvozok Y25Ls1-K 

"  
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"  
2. N-890-00, čelníkový španielsky podvozok Y25Ls1-K (širší rozchod) 
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3. N-890-05, bezčelníkový španielsky podvozok Y25Lse-K (širší rozchod) 
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4. N-870, bezčelníkový podvozok Y25Ls-K 
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"  
5. N-835, bezčelníkový podvozok TVP NG DBS 
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"  
6. N-860, čelníkový podvozok so zníženým priečnikom Y25Lssi1-K 
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7. N-849, čelníkový podvozok, Y25Ls(s)i1-DB 
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Samostatné prílohy technického zadania – výkresy podvozkov a ich častí 
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