Priloha €. 1 Technické zadanie L.C02 09/2020
Technické zadanie pre obstaravanie logického celku €.2: kompletny pripravok na montaz
podvozkovych ramov

Pripravok na montaz vsetkych typov podvozkovych ramov ¢. 1 - 1 ks

Predmetom zakazky je pripravok na montaz vsetkych typov podvozkovych ramov a ich stcasti (pakova brzda,
kompaktna brzda, koticova brzda) 1 ks:

BliZSi opis vysledného produktu - podvozvoku je uvedeny vo vykresoch, ktoré su prilohou tohoto zadania.
BliZsi opis sucasného vyrobného postupu vykonavaného manualne:

* v 1.montazi sa ramy montuji bez razsoch, razsochy sa montuji az v d'alSej operacii, podla typu
podvozka sa v 1.montazi montuji: priecnik, pozdlzniky, celniky a vybrané dielce z drziakov brzdovych

* centrovanie pozd(Znikov musi vychadzat z otvoru v stojine pozdiZnika

* z dovodu predchadzajucich montaznych operacii je dolezité pri montazi zachovat’ polohu resp. oporne
miesta pri montazi - t.j. vnitorna strana pozdlznika (vn(torna strana stojiny pozdlznika) z hladiska
polohy ramu podvozka.
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V sti¢asnosti sa rozt'ahovanie zavlaciek realizuje manualne silovo s pouzitim kladiva a klinu:

Ukézka spojenia zdrze klatikov s klin, resp. zaveskou, resp. razporou zdrze
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Po zveseni nalakovanych dielcov brzdy z lakovacej linky resp. dielcov z linky resp. nakupovanych dielov sa jednotlivé diely
samostatne alebo v montazkach ukladaji do poradia.
Nasledne je ram podvozka spusteny na miesto, na ktorom st uz predpripravené jednotlivé komponenty a nésledne dochadza
k montazi a kompletacii ramu pomocou skrutiek, matic, ¢apov, zavlaciek.
Po spojeni dielcov brzdy (ktoré st uloZené na voziku) s ramom je potrebné este pri uréitych typoch podvozkoch montaz
dalsich dielov brzdy na vrchnu ¢ast’ podvozka (obkro¢né tahadlo...) resp. na dolnu ¢ast’ podvozka (zachytky...).
Pri spajani ramu podvozka s brzdou je v urcitych pripadoch potrebné "naklapanie" ramu, aby bolo mozmé spojenie brzdy s
ramom.

Vzorovy 3D priklad montdzZe pakovej brzdy:




Priloha €. 1 Technické zadanie L.C02 09/2020

Technické udaje o vyslednom produkte - podvozku, ktorého montaz ramu je predmetom obstaravaného
pripravku:

Predstavitelia podvozkov — Gislo vykresu:

- N-805-05-00-00-0, Y25 — ¢elnik mechanicka brzda

- N-890-00-00-00-0, Y25 — &elnik mechanicka brzda Spaniel

- N-870-03-00-00-0, Y25 — bez¢elnik mechanicka brzda

- N-830-02-00-00-0, Y25 — bez¢elnik kotGi¢ova brzda s ru¢nou brzdou

- N-830-03-00-00-0, Y25 — bezéelnik kota¢ova brzda, ram so znizenym prie¢nikom
- N-870-00-00-00-1, Y25 — bezéelnik kompaktna brzda s ru¢nou brzdou - KNORR
- N-890-05-00-00-0, Y25 — bezéelnik mechanicka brzda Spaniel

- N-849-03-00-00-0, Y25i — ¢elnik s brzdovym valcom

- N-860-01-00-00-0, Y25 — s brzdovym valcom, rdm so zniZenym prie¢nikom

- N-849-04-00-00-0, Y25if — s brdovym valcom a ru¢nou brzdou

- N-870-01-00-00-1, Y25 — bezc¢elnik kompaktna brzda s ru¢nou brzdou - WABTEC

Minimalne pozadované parametre pre logicky celok 2 - prvy kus pripravku s prislusenstvom:

Logicky celok 2: | Specifikacia parametre Jednotka Parametre
kompletny dodavatela/
pripravok na plnenie
montaz poziadavky
podvozkovych
ramov
A. Pripravok na | Pripravok musi | Ano/nie - Doplni uchadzac
montaz byt modularny
vsetkych a
typov prestavitelny

podvozkovyc | na rozne typy
h ramov ¢. 1 | podvozkov
-1ks podla
doleuvedenéh
0 zoznamu
vykresov
podvozkov.
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pripravok
musi
zabezpecdit’
pristup

k stehovaniu
jednotlivych
dielov

Ano/nie

Doplni uchadzac

Pripravok musi
byt odolny
voci prasnému
prostrediu

Ano/nie

Doplni uchadzac

Hmotnost’
pripravku

Max. 1000

kg

Doplni uchadzac

Di(Zka
pripravku

Max. 3200

mm

Doplni uchadzac

Sirka
pripravku

Max. 1800

mm

Doplni uchadzac

Nosnost’
pripravku

Min. 2400

Kg

Doplni uchadzac

Zdvih
pripravku do
vysky

Min. 1700

Mm

Doplni uchadzac

Kontaktné
miesta
pripravku

s ramom
podvozku
resp. jeho
stcastami
musia byt’
osetrené
nekovovym
materialom,
aby
nedochadzalo
k poskodeniu
nalakovanych
ramov alebo
ich sGcasti

Ano/nie

Doplni uchadzac

Prislusenstvo
na pripravku
- lokaliza¢né
zariadenie
pre zber a
odovzdavani
e dat
jednotlivym
manipulacny
m
jednotkam
bezdrétovo

Frekvencné
pasmo, v
ktorom bude
fungovat
lokalizacna
technologia
RTLS

Min. 3 -7

GHz

Doplni uchadzac

Citacia
vzdialenost’

Min. 15

Doplni uchadzac

Presnost’
lokalizacie

Min. 0 - max.

15

Doplni uchadzac

Obnovovacia
frekvencia

Min. 5

Pocet/
sekunda

Doplni uchadzac

09/2020



Priloha €. 1 Technické zadanie L.C02 09/2020

Musi byt Ano/nie - Doplni uchadzaé
kompatibilita
s IEEE
802.15.4a
Minimalne miniUSB alebo | - Doplni uchadzac
rozhranie: Ethernet alebo
LED alebo GPRS
Napajanie: LAN PoE - Doplni uchadzac
(podpora
aktivneho
Standardu)

alebo MiniUSB
alebo 12/24V

C. PrisluSenstvo | diZka 1200 mm Doplni uchadzac
- velké (Standardizovan
rozmerovo y euro rozmer)
standardizov [_; - .
ané sirka 800 mm Doplni uchadzac
manipulaéné (Standardizovan
jednotky y euro rozmer)
E)I?]or\;cc)j\g?/ & vyska 600 mm Doplni uchadzaé
alety): 200 (Standardizovan
Es Y y euro rozmer)
(uréené pre Dno palety Trapézovy - Doplni uchadza¢
ukladanie plech
ﬁ;ﬁgﬂgfgv, Hrll'Jbtka dna Min. 2 mm Doplni uchadzac
komponentov patety
a polotovarov | gong steny | Profilovany - Doplni uchadzaé
tak, aby lovg1o;ky palety plech
celok umoznil
naplnit vybrané | Hribka steny | Min. 1,5 mm Doplni uchadzac
ciele procesu = | palety
uspora casu —
o min. 15% Nohy palety Ohybany plech | - Doplni uchadzac
a zrychlit' takt , ) . o
linky o min. 15% | Hrubka nohy | Min. 3 mm Doplni uchadzac
pri novej palety
inovovanej Ucho palety Ohybany plech | - Doplni uchadzac
forme montaze.) na kazdej
nohe
Hrubka ucha | Min. 5 mm Doplni uchadzac
palety
Stohovatelnos | Min. 6 ks Doplni uchadzac
v
nosnost’ Min. 1500 Kg Doplni uchadzac
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Kazda paleta | Ano/nie - Doplni uchadzaé
musi byt
vybavena
lokalizac¢nou
technoldgiou -
senzor ,tag“,
ktory umozni
bezdrotovu
komunikaciu
s lokalizacnym
zariadenim na
pripravku
Zivotnost tagu | Min.3 roky Doplni uchadzac
napajanie Nabijatelna - Doplni uchadzac
batéria Li-lon
min. 600 mAh
alebo
bezbatériove
rieSenie
Tag musi Ano/nie - Doplni uchadza¢
umoznovat’
bezdrotovu
konfiguraciu
Musi byt Ano/nie - Doplni uchadzaé
kompatibilita
s IEEE
802.15.4a
Di{Zka tagu Max. 100 mm Doplni uchadzaé
Sirka tagu Max. 100 mm Doplni uchadzac
Hrubka tagu Max. 20 mm Doplni uchadzac
D. Prisludenstvo | dlzka 800 mm Doplni uchadzaé
- malé (Standardizovan
rozmerovo y euro rozmer)
Standardizov [_; ; S
ané sSirka 600 mm Doplni uchadzac
manipulaéné (Standardizovan
jednotky y euro rozmer)
thovove | vyika 600 mm Doplni uchadzag
palety): 200 (standardlzovan
ks y euro rozmer)
(uréené pre Dno palety Trapézovy - Doplni uchadza¢
ukladanie plech
vstupnych , . . i~
materialov, HrllJbtka dna Min. 2 mm Doplni uchadzac
komponentov palety
a polotovarov | gong steny | Profilovany - Doplni uchadzaé
tak, aby lovg1;ky palety plech
celok umoznil
naplnit vybrané | Hribka steny | Min. 1,5 mm Doplni uchadzaé
ciele procesu = | palety
Uspora Casu —
o min. 15% Nohy palety Ohybany plech | - Doplni uchadzac
a zrychlit' takt ; : . L
linky 0 min. 15% Hrubka nohy | Min. 3 mm Doplni uchadzac
pri novej palety




inovovanej
forme montaze.)
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Ucho palety

Ohybany plech

Doplni uchadzac

nastroj na
roztahovanie
zavlaciek pri
montazi
komponentov pri
rame podvozku

na kazdej
nohe
Hribka ucha | Min. 5 mm Doplni uchadzac
palety
Stohovatelnos | Min. 5 ks Doplni uchadzac
v
nosnost’ Min. 1000 Kg Doplni uchadzac
Kazda paleta | Ano/nie - Doplni uchadzac
musi byt
vybavena
lokalizacnou
technoladgiou -
senzor ,tag“,
ktory umozni
bezdrotovu
komunikaciu
s lokalizacnym
zariadenim na
pripravku
Zivotnost’ tagu | Min.3 roky Doplni uchadzac
Doplni uchadzac
napajanie Nabijatelna - Doplni uchadzac
batéria Li-lon
min. 600 mAh
alebo
bezbatériove
rieSenie
Tag musi Ano/nie - Doplni uchadza¢
umoznovat’
bezdrotovu
konfiguraciu
Musi byt Ano/nie - Doplni uchadzac
kompatibilita
s IEEE
802.15.4a
DiZka tagu Max. 100 mm Doplni uchadzac
Sirka tagu Max. 100 mm Doplni uchadzac
Hrubka tagu Max. 20 mm Doplni uchadzac
Prislusenstvo - - Ano/nie - Doplni uchadzaé

Pripravok musi byt konstrukéne zostaveny pre pouzitie v 2 alternativach:

a) alternativa pre manipulaciu pomocou AGV (automated guidance vehicle) vozikov, kedze dany pripravok bude polozeny na

AGYV voziku, ktory sa bude pohybovat’ v ramci vyrobnej linky medzi jednotlivymi pracoviskami.
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b) alternativa statického pripravku, pripravok bude staticky umiesteny vo vyrobnej linke, manipulacia s riamom podvozka do a
z pripravku pomocou Zeriavu.

Obstaravatel’ si nasledne sam zvoli formu pouZzivania pripravku podl'a horeuvedene;j alternativy a) alebo b) uz pri aplikacii
procesu.

Pripravok na montaz vsetkych typov podvozkovych ramov €. 2 - 1 ks

Predmetom zakazky je pripravok na montaz vsetkych typov podvozkovych ramov a ich sucasti (pakova
brzda, kompaktna brzda, kotucova brzda) 1 ks:

BliZsi opis vysledného produktu - podvozvoku je uvedeny vo vykresoch, ktoré su prilohou tohoto zadania.

BliZSi opis sucasného vyrobného postupu vykonavaného manualne:

v 1.montazi sa ramy montuju bez razsoch, razsochy sa montuji az v dalSej operacii podla typu podvozka
sa v 1.montazi montuju: priecnik, pozdlzniky, Celniky a vybraneé dielce z drziakov brzdovych
* centrovanie pozdlZnikov musi vychadzat z otvoru v stojine pozdlznika

* z ddvodu predchadzajicich montaznych operacii je délezité pri montazi zachovat’ polohu resp. oporné
miesta pri montazi - t.j. vnitorna strana pozdlznika (vnUtorna strana stojiny pozdlznika) z hladiska
polohy ramu podvozka.

1. Po manipulacii dvojkolies pomocou presivného vozika musia byt dvojkolesia spustené na operaciu spustania a presne
umiestnené.

Musi byt zabezpecena osova vzdialenost’ medzi dvojkolesiami v pozdlznom smere (os X) a taktiez vystredenie oboch kolies v
osiY.

Nasledne pomocou manipulatora — pripravku, je potrebné bez poskodenia nalozit’ par pruzin (8x) z palety na dvojkolesia resp.
loziskové komory.
LozZiskové komory musia byt’ pri montazi fixované, aby nedochadzalo k ich kolisaniu na ¢ape dvojkolesia.
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Lodhen o bomonn

Pri podvozkoch so snima¢om zat'azenia sa pred spustenim podvozka na dvojkolesia na jednu z 6smich dvojic pruzin ulozi
vodiaca doska, ktora sposobuje vychylenie loziskovej komory (otacanie loziskovej komory okolo ¢apu dvojkolesia), ako je
spomenuté vyssie, je nutné zabezpecit' fixaciu komory.

( |

Vodiacs donda wpeachaye
Vadninme - pockelone
v ) howwor)

Nasledne dochadza k samotnému sptist'aniu podvozka na dvojkolesia.

Z montéznej linky (pomocou Zeriavu) je rdm podvozku ustaveny do spustaciecho mechanizmu, ktory zabezpeci vystredenie
podvozku v pozdlznom aj prie¢nom smere (hydraulicky).

Ak je zabezpecena spravna poloha dvojkolies a ramu - dochadza k samotnému spusteniu rimu podvozka cez spustaci
mechanizmus.

Pri spustani podvozka na dvojkolesia je potrebné zabezpecit’ spravnu polohu spustaného podvozka voéi dvojkolesiam.

vid'. é.v. 459.9.807.12.00.4

10
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Tavewrser (2 07 Sodes
-

Pri spustani je potrebné zabezpecit’ spravnt polohu tanierov vypruZzenia, je potrebné zabezpecit, aby sa tanier nenaklapal a
tym padom, aby nedochézalo ku kolizii medzi tanierom vypruzenia a samotnymi pruzinami

Pn spudtani je potrebué zabezpedsl
spravis polobiu tamaera 2 Zabranaf
naklpamu tansera

11
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Sputteny podvozok na dvogkolessach

Poznamka:
Pri podvozkoch pre Spanielsky trh z dovodu konstrukcie a postupnosti montaze st uz pruziny vypruzenia namontované a
upevnené na rame podvozka (t.j. neukladaju sa na dvojkolesia).

Vid'. é.v. N-890-00-12-00-0

12
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Pn {pameelskych podvozkoch su w? prudmy
SAROAOVARS 1) risie podvoria geed
speifanim podvazka na dvojkolessa

Montaz poz.1 a poz.2 a ich nasledne poistenie pomocou poz.3 a poz.16.

Technické udaje o vyslednom produkte - podvozku, ktorého montaz ramu je predmetom obstaravaného
pripravku:

- N-805-05-00-00-0, Y25 — ¢elnik mechanicka brzda

- N-890-00-00-00-0, Y25 — &elnik mechanicka brzda Spaniel

+ N-870-03-00-00-0, Y25 — bez¢elnik mechanicka brzda

- N-830-02-00-00-0, Y25 — bezéelnik koticova brzda s ru¢nou brzdou

- N-830-03-00-00-0, Y25 — bezc¢elnik koticova brzda, ram so znizenym priecnikom

- N-870-00-00-00-1, Y25 — bez¢elnik kompaktna brzda s ru¢nou brzdou - KNORR
- N-890-05-00-00-0, Y25 — bezéelnik mechanicka brzda Spaniel

- N-849-03-00-00-0, Y25i — ¢elnik s brzdovym valcom

- N-860-01-00-00-0, Y25 — s brzdovym valcom, ram so zniZenym prie¢nikom

- N-849-04-00-00-0, Y25if — s brdovym valcom a ru¢nou brzdou

- N-870-01-00-00-1, Y25 — bezéelnik kompaktna brzda s ru¢nou brzdou — WABTEC

Pre operaciu montaze ramu a jeho sucasti pri spust'ani ramu na dvojkolesie musia byt’ splnené minimalne
pozadované parametre pre logicky celok 2 - druhy kus pripravku s prislusenstvom:

13
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Logicky celok 2:
kompletny
pripravok na
montaz
podvozkovych
ramov

Specifikacia

parametre

Jednotka

Parametre
dodavatela/
plnenie
poziadavky

A. Pripravok na

montaz
vSetkych
typov

podvozkovyc
h ramov ¢. 2

-1ks

Pripravok musi
byt modularny
a
prestavitelny
na rézne typy
podvozkov
podla
doleuvedenéh
0 zoznamu
vykresov
podvozkov.

Ano/nie

Doplni uchadzac

pripravok
musi
zabezpecit
pristup

k stehovaniu
jednotlivych
dielov

Ano/nie

Doplni uchadzac

Pripravok musi
byt odolny
voci prasnému
prostrediu

Ano/nie

Doplni uchadzac

Pripravok musi
umoznit’
naklapanie, aby
bolo mozné po
spusteni
podvozka
presunut’
podvozok na
dalsie
pracovisko

Ano/nie

Doplni uchadzac

Pripravok musi
mat’ moznost’
elektronicke;j
komunikéacie

s pripravkom ¢.
1tj. az ked
pride signal od
prvého
pripravku, az
nasledne je
mozné presunit
podovozok na
pripravok ¢.2
alebo d’alsie
pracovisko

Ano/nie

Doplni uchadzac

Doplni uchadzac

Dizka
pripravku

Max. 6400

mm

Doplni uchadzac

Sirka
pripravku

Max. 3600

mm

Doplni uchadzac

14
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Nosnost’ Min. 2400 Kg Doplni uchadzac
pripravku
Doplni uchadzac
Kontaktné Ano/nie - Doplni uchadzac
miesta
pripravku
s ramom
podvozku
resp. jeho
stcastami
musia byt
osetrené
nekovovym
materialom,
aby
nedochadzalo
k poskodeniu
nalakovanych
ramov alebo
ich sUcasti
Prislusenstvo na | Frekvencné Min. 3-7 GHz Doplni uchadzac
pripravku - pasmo, v
lokalizacné ktorom bude
zariadenie pre fungovat’
zber a lokalizacna
odovzdavanie technologia
dat jednotlivym | RTLS
manipulacnym [, : ; P
jednotkam Citacia Min. 15 m Doplni uchadzac
bezdrétovo vzdialenost’
Presnost’ Min. 0 - max. m Doplni uchadzac
lokalizacie 15
Obnovovacia | Min. 5 Pocet/ Doplni uchadzac
frekvencia sekunda
Musi byt Ano/nie Doplni uchadzaé¢
kompatibilita
s IEEE
802.15.4a
Minimalne miniUSB alebo Doplni uchadzac
rozhranie: Ethernet alebo
LED alebo GPRS
Napajanie: LAN PoE Doplni uchadzac
(podpora
aktivneho
Standardu)
alebo MiniUSB
alebo 12/24V
Prislusenstvo - dlzka 1200 mm Doplni uchadzac
velké rozmerovo (Standardizovan
standardizované y euro rozmer)
manipulacné ” ; P
jednotky Sirka 800 mm Doplni uchadzac
(kovové (standardizovan
ohradové y euro rozmer)
palety): 200 ks vyska 600 mm Doplni uchadzaé
(urené pre (Standardizovan
ukladanie vstupnych y euro rozmer)

15
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materiatoy,
komponentov

a polotovarov tak,
aby logicky celok
umoznil naplnit
vybrané ciele
procesu = Uspora
casu o min. 15%

a zrychlit' takt linky
o min. 15% pri novej
inovovanej forme
montaze.)
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Dno palety Trapézovy Doplni uchadzaé
plech
Hribka dna Min. 2 mm Doplni uchadzac
palety
Bocné steny Profilovany Doplni uchadzac
palety plech
Hribka steny | Min. 1,5 mm Doplni uchadzac
palety
Nohy palety Ohybany plech Doplni uchadzac
Hrubka nohy | Min. 3 mm Doplni uchadzac
palety
Ucho palety Ohybany plech Doplni uchadzac
na kazdej
nohe
Hrubka ucha | Min. 5 mm Doplni uchadzac
palety
Stohovatelnos | Min. 6 ks Doplni uchadzac
v
nosnost’ Min. 1500 Kg Doplni uchadzac
Kazda paleta | Ano/nie Doplni uchadzaé
musi byt
vybavena
lokalizacnou
technolédgiou -
senzor ,tag“,
ktory umozni
bezdrotovu
komunikaciu
s lokalizacnym
zariadenim na
pripravku
Zivotnost tagu | Min.3 roky Doplni uchadzac
napajanie Nabijatelna Doplni uchadzac
batéria Li-lon
min. 600 mAh
alebo
bezbatériové
riesenie
Tag musi Ano/nie Doplni uchadzac
umoznovat’
bezdrotovu
konfiguraciu
Musi byt Ano/nie Doplni uchadzac
kompatibilita
s IEEE
802.15.4a
D(Zka tagu Max. 100 mm Doplni uchadzac
Sirka tagu Max. 100 mm Doplni uchadza¢
Hribka tagu Max. 20 mm Doplni uchadzac

16
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D. Prislusenstvo -
malé rozmerovo
standardizované
manipulacné
jednotky
(kovové
ohradové
palety): 200 ks

(urcené pre
ukladanie vstupnych
materialov,
komponentov

a polotovarov tak,
aby logicky celok
umoznil naplnit
vybrané ciele
procesu = Uspora
casu o min. 15%

a zrychlit takt linky
o min. 15% pri novej
inovovanej forme
montaze.)

dlzka 800 mm Doplni uchadzaé
(Standardizovan
y euro rozmer)
Sirka 600 mm Doplni uchadzaé
(Standardizovan
y euro rozmer)
vyska 600 mm Doplni uchadzac
(Standardizovan
y euro rozmer)
Dno palety Trapézovy Doplni uchadzac
plech
Hribka dna Min. 2 mm Doplni uchadzac
palety
Bocné steny Profilovany Doplni uchadzaé
palety plech
Hrdbka steny | Min. 1,5 mm Doplni uchadzaé
palety
Nohy palety Ohybany plech Doplni uchadzac
Hrubka nohy | Min. 3 mm Doplni uchadzac
palety
Ucho palety Ohybany plech Doplni uchadzac
na kazdej
nohe
Hrubka ucha | Min. 5 mm Doplni uchadzac
palety
Stohovatelnos | Min. 5 ks Doplni uchadzac
v
nosnost’ Min. 1000 Kg Doplni uchadzac
Kazda paleta | Ano/nie Doplni uchadzac
musi byt
vybavena
lokalizacnou
technologiou -
senzor ,tag“,
ktory umozni
bezdrotovu
komunikaciu
s lokalizacnym
zariadenim na
pripravku
Zivotnost' tagu | Min.3 roky Doplni uchadzac
Doplni uchadzac
napajanie Nabijatelna Doplni uchadzac
batéria Li-lon
min. 600 mAh
alebo
bezbatériové
rieSenie
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nastroj na
roztahovanie
zavlaciek pri
montazi
komponentov pri
rame podvozku

Tag musi Ano/nie Doplni uchadzaé

umoznovat

bezdrotovu

konfiguraciu

Musi byt Ano/nie Doplni uchadzac

kompatibilita

s IEEE

802.15.4a

Dizka tagu Max. 100 mm Doplni uchadza¢

Sirka tagu Max. 100 mm Doplni uchadzac

Hribka tagu Max. 20 mm Doplni uchadzac
Prislusenstvo - - Ano/nie Doplni uchadzac

Dopliujuce informacie:

Pripravky, od ktorych zavisi presnost’ pri stavbe finalneho produktu, musia predstavovat’ pouzitelnost

vysokokvalitnych materialov a technoldgie.

Zariadenie ma slazit’ na spustenie raimu podvozka s brzdou na 2ks dvojkolesia.

09/2020

Pripravok musi byt konstruovany na dvojkolesia s rozchodom: 1435mm, 1520mm, 1668mm. (1.kol'aj pevna a 2.kol’aj

pohybliva)

Pripravok musi umoznit’ aj montaz pruzin na Spanielsky ram podvozku v pojazdovej polohe podla vykresu.

18
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Jednotlivé typy montovanych ramov
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Ram s pozdlzaymi vystubami

AR 45
Cazle vyhreow:
N-S90-00-10-000
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